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(§) Die Erfindung betriffl ein universelles, variabel einsetzba- 
res Bauelement zur Herstellung von Prasentations- und 
Verkaufseinrichtungen, Mobeln, raumlicher Gebilde, Innen- 
ausbauten und dergleichen, gekennzeichnet durch die Ver- 
wendung eines Knotenstucks aus Leisten und mit diesen test 
verbunden, mittig zwischengelegten Platten. Durch Einlegen 
von Kreuzverbindungsstucken, Leisten, Tafeln oder Stiften 
mit Scheiben werden die Knotenstucke aufgereiht, teste 
oder drehbare Verbindungen, oder raumliche Gebilde er- 
zeugt. 
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1 A 

BeschreibQij^^Bt 

Die Erfindung betrifft ein variabel eihsetzbares, uni- 
verselles Bauelement, das vorzugsweise als Holzbauele- 
ment ausgefiihrt, jedoch auch in anderen Bauweisen 
ausfuhrbar, vorrangig zur Herstellung von Presenta- 
tions- und Verkaufseinrichtungen, aber auch zur Her- 
stellung von Mobeln, beliebigen raumlichen Gebilden, 
fQr Innenausbauten, wie Trennwande und dergleichen 
dient. 

Variable Bauelemente, wie sie uberwiegend im Mes- 
sebau, bei Verkaufsstanden und im Innenausbau Ver- 
wendung finden, wurden bisher uberwiegend in metalli- 
scher Ausfuhning angewendet Solche Bauelemente 
sind dauerhaft, erfordern jedoch einen erheblichen Her- 
stellungsaufwand. 

Bei haufigem Auf- und Abbauen derselben entstehen 
zudem Oberflachenschaden an den Bauelementen, die 
diese unansehnlich werden lassen. Dadurch liegt der 
moraiische VerschleiB we it tiber der projektierten Nut- 
zungsdauer der Bauelemente und fuhrt zum fruhzeiti- 
gen Ersatz der Bauelemente. 

Nachteilig ist zudem die hohe Masse derartiger Bau- 
elemente. Ein derartiges System wird durch die Firma 
Leitner, Stuttgart, in verschiedenen Ausgestaltungen 
hergestellt Dabei werden Knotenstucke, die an ihrem 
Umfang Nuten zur Aufnahme von zum Beispiel Tafeln 
aufweisen, auf Saulen geschoben und die Saulen unter- 
einander durch Verbindungsstreben fixiert Mit dieser 
Bauweise konnen zum Beispiel Trennwande errichtet 
werden. Eine Funktionserweiterung zu dreidimensiona- 
Ien oder statisch tragenden Bauwerken ist damit nicht 
moglich. 

Ein weiteres, unter der Bezeichnung "Expo Massiv^ 
durch die Firma Bohme, Augsburg, angebotenes Bau- 
elementesystem verwendet Holzbauelemente mit Sau- 
len, die an den Saulenkopfen Nuten aufweisenl In diese 
Nuten werden Verbindungsstreben eingelegt, die wie- 
derum durch Stifte mit Querbalken verbunden werden 
und so einen statisch wirkenden Verbund erzeugen 

Dieses System hat den Nachteil, daB fur jedes Sy- 
stemmaB angepaBte Einzelteile hergestellt werden mus- 
sen. Ein weiterer Nachteil besteht in der geringen Varia- 
bilitat 

In DE- G 92 1 1 330.3 ist ein flexibles, universelles 
Holzbauelement beschrieben, daB eine schnelle Errich- 
tung von Raumzellen und Montagemobeln ermoglichen 
soil 

Dieses System hat den Nachteil, daB zur Erzielung 
der erforderlichen Stabilitat zusatzliche Befestigungs- 
elemente eingesetzt werden mussen, die die Einzelteile 
nachtraglich fixieren. 

Ein weiteres Bauelement ist unter der Bezeichnung 
"Steckstem" bekannt. Bei diesem System wird als 
Grundbauelement ein kugelformiger Korper eingesetzt, 
der in einer Weise mit Nuten versehen ist, daB verschie- 
dene Elemente, vorzugsweise Platten, eingesteckt wer- 
den konnen. 

Nachteilig dabei ist, daB kein vollstandiger Form- 
schluB zwischen den Einzelteilen zu erzeugen ist und 
deshalb auf zusatzliche Mittel zur Lagefixierung, wie 
KJebstoffe, nicht verzichtet werden kann. Ein weiterer 
Nachteil besteht darin, daB zur Erzielung optisch guter 
Ergebnisse hohe Anforderungen an die Dickentoleran- 
zen der verwendeten Plattenmaterialien zu stellen sind. 
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Aufgabe d< 




Die Erfindung hat die Aufgabe, ein variables, under- 
sell einsetzbares Bauelement vorzuschlagen, das schnel- 
5 le Errichtung und Abbau beliebiger Raumzellen, Trenn- 
wande, Montagemdbel, beliebige raumliche Gebilde , 
und dergleichen erlaubt, sich selbst stabilisiert und dabei 
die Nachteile der oben beschriebenen Losungen ver- 
meidet. 

10 

Das Wesen der Erfindung 

Das Wesen der Erfindung besteht darin, daB ein Kno- 
tenstuck als Verbindungselement eingesetzt wird, das 

15 an den Stirnseiten im Winkel von 90° zueinander liegen- 
de Nuten aufweist. Das Knotenstuck kann gleichfalls in 
einer Ausfiihrung hergestellt werden, bei der sich die 
Lage der Nuten nach einem Vielfachen eines Winkels 
von 30° richtet 

20 In diese Nuten konnen beliebige andere Bauelemen- 
te, wie Leisten, Platten und Kxeuzstiicke als Verbinder 
zwischen zwei Knotenstucke eingesetzt werden. Leisten 
konnen das Knotenstuck entweder durchlaufen oder 
darin enden. Im letzten Fall kann durch eine Auskiin- 

25 kung der Leisten und ein Verstiften derselben in Verbin- 
dung mit einem in einer Bohrung quer eingeschobenen 
Stift sowohi eine Lagefixierung als auch eine unsichtba- 
re Verbindung zweier Leisten miteinander ermoglicht 
werden. 

30 Das Knotenstuck ist ublicherweise aus vier profilier- 
ten Leisten, zwei schmalen und einer breiten Platte, die 
miteinander fest verbunden sind, aufgebaut. 

Die Platten sind kiirzer als die Leisten und werden 
beim Zusammenfugen des Knotenstucks mittig einge- 

35 setzt Dadurch entstehen an den Stirnseiten der Knoten- 
stucke Nuten. In einer vorteilhaften Ausfuhning weisen 
die Platten eine Lange auf, die etwa der halben Lange 
der Leisten entspricht Dadurch ergeben sich an den 
Stirnseiten desselben Nuten von etwa % der Gesamt- 

40 lange des Knotenstucks. 

Die Innenseiten der Leisten liegen ublicherweise im 
Winkel von 90° zueinander, so daB sich beim Zusam- 
menfugen der Leisten mit den Platten zwei im rechten 
Winkel zueinander liegende Nuten an den Stirnseiten 

45 der Knotenstucke ergeben. 

Es kann jedoch auch andere Teilung mit einem Teil- 
schritt von 30° gewahlt werden. 

Oblicherweise sind die Leisten so profiliert, daB sich 
eine zylindrische AuBenkontur des Knotenstucks ergibt. 

50 Es ist jedoch jede andere Profilierung, die optischen 
Zwecken dienen kann, moglich. Des weiteren konnen 
die Leisten einfach mit quadratischem, rechteckigem 
oder dreieckigem Querschnitt verwendet werden. 
Eine vorteilhafte Ausfuhning der Knotenstucke er- 

55 gibt sich, wenn die Platten mit den Leisten verstiftet 
werden. Dadurch wird die Festigkeit der Knotenstucke 
wesentlich gesteigert Ebenso kann das Knotenstuck 
materialetnheitlich aus einem Stuck hergestellt sein. Da- 
bei ist es fur das Wesen der Erfindung unerheblich, aus 

6o welchem Werkstoff dieselben gefertigt werden. 

Eine weitere vorteilhafte Ausfiihrung der Knoten- 
stucke besitzt an den Stirnseiten eine Bohrung, die etwa 
der Tiefe der Nuten entspricht Dadurch besteht die 
Mdglichkeit, Stifte oder aus einem Stift und einer Schei- 

65 be, die zudem mit reibwertmindernden Beilagen oder 
Beschichtungen ausgestattet sein kann, bestehende Tei- 
le einzusetzen und so eine drehbare Verbindung herzu- 
stellen. 
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Eine besonders vorteilhafte A^^kung der Knoten- 
stucke ergibt sich, wenn die Le|^^or dem Zusam- 
menbau an ihrer innenliegenden Kante angefast wer- 
den. Das sich beim Zusammenfugen der Einzelteiie im 
Kreuzungsbereich ergebende Polygon kann die Aufga- 5 
ben der Bohrung ubernehmen. 

Ein weitere vorteilhafte Ausfuhrung entsteht, wenn 
die breite Platte durch zwei weitere schmale Platten 
ersetzt wird. Mit den Fasen der Leisten wird so eine 
Durchgangsbohrung gebildet. 10 

Eine weitere vorteilhafte Ausfuhrung ergibt sich da- 
durch, daB die Leisten in einer Lange ausgefuhrt wer- 
den, die einem Vielfachen der Lange des einfachen Kno- 
tens entspricht Dabei kommen zugleich in der Lange 
angepaBte Platten zur Anwendung. Auf diese Weise 15 
entstehen Saulen, die eine entsprechende Anzahl Kno- 
tenstucke ersetzen konnen. 

Eine vorteilhafte Ausfuhrung besteht ebenfalls darin, 
daB die in die Nuten einzulegenden Leisten im Knoten- 
stuck befestigt sind. Dabei ist unerheblich, in welcher 20 
Lage und in welcher Anzahl diese befestigt werden. 

In einer weiteren vorteilhaften Ausfuhrung werden 
Platten eingesetzt, die in ihrer Breite geringer sind, als 
der AuBendurchmesser der Knotenstucke. Dabei erge- 
ben sich auBenliegende Nuten, die ebenfalls der Aufnah- 25 
me von Tafeln oder Leisten dienen konnen. 

Eine vorteilhafte Ausfuhrung ergibt sich femer, wenn 
in den Knotenstucken befestigte Leisten zusatzliche 
Bohrungen erhalten. Durch in diese eingelegte Stifte 
wird eine Moglichkeit geschaffen, weitere Elemente, 30 
wie beispielsweise Einlegeboden, Zierteile und derglei- 
chen anzubringen. 

Ausfiihrungsbeispieie 

35 

Die Erfindung wird nachstehend anhand von 7 Aus- 
fuhrungsbeispielen und 9 Figuren naher eriautert 

Ausfuhrungsbeispiel 1 

40 

In diesem, in Fig. 1 und Fig. 2 dargestellten Ausfuh- 
rungsbeispiel wird Funktion und Aufbau des Grundbau- 
elements naher eriautert 

Zwei im wesentlichen zylindrisch ausgefuhrte ICno- 
tenstucke, die an den Stirnseiten jeweils zwei rechtwink- 45 
lig zueinander verlaufende Nuten aufweisen, werden 
mittels eines kreuzformigen Verbindungsstuckes (6) 
durch einfaches Zusammenstecken so verbunden, daB 
eine formschliissige Verbindung, die lediglich in Steck- 
richtung einen Freiheitsgrad besitzt entsteht 50 

Durch mehrfache Aneinanderreihung der Verbin- 
dung zwischen Knotenstuck (1) und kreuzfdrmigem 
Verbindungsstuck (6) konnen beliebig lange Strecken 
zusammengefugt werden. 

In Fig. 2 ist eine mdgliche Form des Aufbaus der 55 
Knotenstucke (1) dargestellt 

Vier profilierte Leisten (11), im Ausfuhrungsbeispiel 
als Viertelstableisten dargestellt, werden mit zwei Plat- 
ten (3) und einer Platte (2), die rechtwinklig zwischen 
den beiden Platten (3) angeordnet ist, zu einem Knoten- 60 
stuck zusammengefugt Zur Erhohung der Festigkeit 
des Knotenstucks (1) sind die Teile untereinander ver- 
stiftet 

Die Leisten sind an ihrer Innenkante angefast Da- 
durch ergibt sich im Bereich der Kreuzung der Nuten 65 
(18); (19) ein Polygon. 

Die Platten (2) und (3) sind in ihren Abmessungen 
schmaler als der AuBendurchmesser des Knotenstucks 
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(1) ausgelegt A ; 

Dadurch ergibt sich eine^^/des Knotenstucks (1) 
verlaufende Nut (23). 

Mittels eines Kreuzstucks (6), das etwa die haibe Ho- 
ne des Knotenstucks (1) hat kann die Verbindung zwi- 
schen zwei Knotenstiicken hergesteilt werden. 

Diese konnen mittels der Kreuzstucke (6) sowohi in 
Langsrichtung als auch quer angeordnet werden. Wird 
ein Knotenstuck (1) quer angeordnet, ist das Kreuzstuck 
(6) in die durch die Anordnung zweier weiterer Knoten- 
stucke (1) entstandene Nut eingesteckt 

Ausfuhrungsbeispiel 2 

In diesem, in Fig. 3 dargestellten Ausfuhrungsbeispiel 
werden zwei Leisten mit zwei Knotenstucken verbun- 
den. 

Die Leisten (10) besitzen an Ihren Stirnseiten Ausklin- 
kungen, in die ein Stift (8) eingesetzt ist Innerhalb der 
Ausklinkung sind ein weiterer Stift und eine diesem ge- 
genuberliegende Bohrung eingebracht Mit deren Hilfe 
lassen sich mehrere Leisten (10) durch Einhangen mit- 
einander verbinden. Zwei Knotenstucke (1), im Einzel- 
fall auch nur ein einzelnes, werden uber die Verbindung 
der Leisten (10) geschoben und geben dieser damit zu- 
satzlichen Halt Die Stifte (8) greifen dabei in die Nuten 
der Knotenstucke ein. 

AusfQhrungsbeispiel 3 

In diesem, in den Fig. 4a bis 4e dargestellten Ausfuh- 
rungsbeispiel werden Ausfuhrungsformen des Bauele- 
ments beschriebea 

Fig. 4a zeigt Saulen (29), die durch materialeinheitli- 
che Ausfuhrung einer Reihung von Knotenstucken ent- 
stehen. Die Saulen (29) sind ebenso aufgebaut, wie die 
Knotenstucke (1) und konnen beliebig lang sein. 

Fig. 4b zeigt ein Bauelement das durch die Kombina- 
tion aus einer.Leiste (4) mit dem Knotenstuck (1), in dem 
wenigstens eine Platte (2) oder (3) fortfallt entsteht 

Fig. 4c zeigt ein Bauelement das auf die oben be- 
schriebene Weise durch Kombination von vier Knoten- 
stucken (1) und vier Leisten (4) entsteht 

Fig. 4d zeigt eine Kombination aus zwei Saulen (29) 
und zwei Leisten (4). 

Fig. 4e zeigt eine Kombination aus funf Knotenstuk- 
ken (1) und 4 Leisten (4). 

Ausfuhrungsbeispiel 4 

Dieses, in Fig. 5 und Fig. 6 dargestellte Ausfuhrungs- 
beispiel zeigt Kombinationsmoglichkeiten des Bauele- 
ments, die sich aus dem Einsatz der in den Ausfuhmngs- 
beispielen 1 bis 3 beschriebenen Bauelemente ergeben. 

In Fig. 5 ist eine Moglichkeit der Kombination von 
Bauelementen nach Fig. 4b, die die Nutzung der auBen- 
liegenden Nut (23) des Knotenstucks (1) einschlieBt dar- 
gestellt 

Fig. 6 zeigt eine Moglichkeit der Kombination von 
Bauelementen unter Nutzung von Knotenstucken (1) 
und der Bauelemente nach Fig. 4b. 

Auf diese Weise lassen sich durch die Nutzung der 
beschriebenen und weiterer moglicher Bauelemente be- 
liebige raumliche Gebilde erzeugen. 

AusfQhrungsbeispiel 5 

In diesem, in Fig. 7 dargestellten Ausfuhrungsbeispiel 
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wird eine Combination aus Knot^^Mcen (1) und dem 
Bauelement nach Fig. 4b mit einl^^ei (5) ausgefiillt 
Dabei wird die Moglichkeit, durch Nutzung der auBen- 
liegenden Nuten (23) eine Fuhrung von beliebigen Plat- 
ten, Tafeln oder ahnlichen Teilen zu erreichen, genutzt. 5 

Je nach Anwendungsfall konnen dabei die Tafeln (5) 
auch durch die stirnseitigen Nuten der Knotenstucke (1) 
gefiihrt werden. 

Auf diese Weise lassen sich beispieisweise Trennwan- 
de beliebiger GrdBe herstellen, die insbesondre durch to 
Reihung der beschriebenen Elemente entstehen. 

Ausfuhrungsbeispiel 6 

In diesem, in Fig. 8 dargestellten Ausfuhrungsbeispiel 15 
wird die Herstellung von Mobeln durch eine Kombina- 
tion der Knotenstucke (1) mit den Bauelementen nach 
Fig. 4b gezeigt. 

Die Leisten (4) sind mit Bohrungen und Stiften verse- 
hen zugleich Auflager fur in die Konstruktion einzule- 20 
gende B6den(30). 

Die Form der Boden (30) kann dabei den konstrukti- 
ven Gegebenheiten angepaBt und zugleich asthetischen 
Gesichtspunkten unterworfen sein. 

25 

Ausfuhrungsbeispiel 7 

In diesem, in Fig. 9 dargestellten Ausfuhrungsbeispiel 
ist zwischen zwei Bauelemente nach Fig. 4b ein weite- 
res, aus einer Scheibe (24), einem Stift (25) und gegebe- 30 
nenfalls reibwertmindernden Beilagen (26) bestehendes, 
Bauelement eingefugt 

Durch diese Kombination entsteht eine, der in den 
vorstehenden Ausfuhrungsbeispielen beschriebenen 
Bauweise angepaBte, Ausfuhrung eines Drehgelenks. 35 
Die reibwertmindernden Beilagen, die als beigelegte 
Scheiben oder als Beschichtung ausgefiihrt sein konnen, 
setzen bei haufiger Nutzung eines solchen Drehgelenks 
die Bedienkrafte und den VerschleiB desselben herab. 
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1. Universelles, variabel einsetzbares Bauelement 
zur Herstellung von Presentations- und Verkaufs- 
einrichtungen, Mobeln, raumlicher Gebilde, Innen- 45 
ausbauten und dergleichen, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Bauelement aus einer Anzahl Knoten- 
stucke (1), aus wenigstens zwei profilierten Leisten 
(2) und wenigstens einer mit diesen fest verbun- 
denen, zwischengelegten Platte (3) von etwa halber 50 
Lange der Leisten (2), bestehend, und weiteren, in 
die so entstandenen Nuten (18); (19) der Knoten- 
stucke eingelegten Bauteilen, wie Leisten (4), Ta- 
feln (5) oder kreuzfdrmige Steckelemente (6) und 
dergleichen zur Herstellung beliebiger Kombina- 55 
tionen linearer, flachiger oder raumlicher Kon- 
struktionen besteht, wobei die Einzelteile des Bau- 
elements einer Basisabmessung oder einem Vielfa- 
chen davon entsprechen und nach dem Zusammen- 
bau derselben ohne zusatzliche Fixierungen Stabili- 60 
tat erhalten. 

2. Bauelement nach 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
eine Anzahl vertikal ubereinander angeordneter 
KnotenstQcke (1) materialeinheitlich als Sauie (29) 
ausgefiihrt sind. 65 

3. Bauelement nach einem der Anspriiche 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB flachige Einzelteile 
(30) zur Herstellung beliebig geformter horizonta- 



lcr Ablageflachen zwi^ ^die Knotenstucke ein- 
gefugt sind. 

4. Bauelement nach einem der Anspriiche 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens zwei 
Knotenstucke mittels einer, anstelle der Platte (3) 
eingesetzten Leiste (4) untereinander verbunden 
sind 

5. Bauelement nach 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
wenigstens zwei Knotenstucke (1) eine konzentri- 
sche Bohrung (22) aufweisen und diese durch eine 
Scheibe (24) mit konzentrisch darin befestigtem 
Stift (25) miteinander verbunden werden, wobei die 
Scheibe (24) durch reibwenmindernde Beilagen 
(26) erganzt sein kann. 

6. Knotenstuck zur Herstellung ebenflachiger oder 
raumlicher Verbindungen zwischen leistenformi- 
gen oder flachigen Bauteilen, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB vier Leisten (11), die an ihren AuBen- 
seiten eine beliebige, asthetisch wirkende Profilie- 
rung aufweisen konnen, deren Innenseiten einen 
Winkel von 90° zueinander bilden, mittels Platten 
(3), deren Lange etwa der Halfte der Lange der 
Leisten (11) entspricht, so miteinander verbunden 
sind, daB an den Stirnseiten des Knotenstucks je 
zwei rechtwinklig zueinander verlaufende Nuten 
(18); (19) entstehen. 

7. Knotenstuck nach 6, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Innenseiten der Leisten (11) einen Winkel 
bilden, der ein Vielfaches eines Winkels von 30° ist. 

8. Knotenstuck nach 6, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Leisten (11) an Ihren Innenseiten ebenso 
wie die Platten (3) gebohrt und mittels Stiften (28) 
fest zusammengefugt sind, wobei zwei der Platten 
(3) durch eine durchgehende Platte (2) ersetzt sind 

9. Knotenstuck nach einem der Anspriiche 6 oder 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Leisten (11) an 
der innenliegenden Spitze eine Fase (21) besitzen 
und die Platten (3) im Bereich der Fase ausgespart 
sind 

10. Knotenstuck nach einem der Anspriiche 6 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB an den Stirnseiten . 
derselben je eine konzentrische Bohrung (22) ein- 
gebracht ist 

11. Knotenstuck nach einem der Anspriiche 6 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Platten (3) an we- 
nigstens einer der Auflenseiten (12); (13) der Lei- 
sten (11) verkurzt sind und mit den Leisten (11) eine 
Nut (23) bilden. 
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